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ECHAPEE

1 — LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE LES
PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE FOURNIS, INSTALLES
D’APLOMB, A L'EQUERRE ET SUPPORTES ADEQUATEMENT
PAR D’AUTRES. TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT
ETRE AFFLEUREES ENTRE ELLES.

2 — TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT ETRE
LIBRES D’OBSTRUCTIONS.

3 — LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE FABRIQUES DE
POUTRES EN "U", DE CORNIERES OU D'UN ASSEMBLAGE

DE CORNIERES ET DE FER PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT
PRESENTER UNE FACE INTERIEURE LARGE D’AU MOINS DE
3" POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE LE

MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
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2 z<g NOTES:
[ o< — TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET TOUTES LES
2 & E PLAQUES D'ANCRAGE PAR D’AUTRES.
T - a
— TOUS RACCORDEMENTS ET FILAGE ELECTRIQUES
(INCLUANT BAS VOLTAGE) PAR D'AUTRES.
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